[image: image1.png]SAs

W AL
(eNe %E\)

RS
()

v

A
EY PIES £ ICUITRE 3 D]




製造流程圖範例
一、製造流程
1.說明：
以鋼鐵材為原料依廠商需求，利用CNC車床剪裁、鑽孔原料，CNC銑床切削鋼鐵材，既可出貨。
2.製程描述：
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二、主要使用原料、月平均使用量及最大儲存量：

	名稱
	月平均使用量
	最大儲存量
	儲存方式
	製程單元

	鋼材
	150噸
	150噸
	室內置放
	剪裁、鑽孔

	鐵材
	33噸
	33噸
	室內置放
	切削


三、機器或設備及數量：

金屬加工處理(切削、剪裁)，其製程所使用之生產機具，以CNC車床、CNC銑床為主。

	分類
	名稱
	數量
	單位電力數
	合計

	危險性機械
	無
	無
	
	

	危險性設備
	無
	
	
	

	一般機械設備
	CNC車床
	4台
	3馬力
	12馬力

	
	CNC銑床
	3台
	3馬力
	9馬力

	
	天車
	2台
	10馬力
	20馬力

	電力容量、熱能（合計）
	用電量/每月
	30.75KW/每月
	
	


註:單位電力數請選擇機器所標註之電力單位填寫，單位換算1hp= 0.75kw。
四、產品、月平均產量及最大儲存量：

	名稱
	月平均產量
	最大儲存量
	用途

	鋼材切削、裁剪
	135噸
	70噸
	金屬製品原料

	鐵材切削、裁剪
	30噸
	20噸
	金屬製品原料


五、可能涉及達管制量之危險物品：

	名稱
	管制量
	是否已向主管機關申報

	無
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


※填表說明1加侖＝3.785公升，1公噸＝1000公斤＝1000公升
六、廢棄物種類：
七、廢棄物產量：      公斤/日。
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